© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.- Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

DK 669.14-122.4-423 DEUTSCHE NORM

Marz 1994

Warmgewalzte I-Trager
Breite I-Trager, verstarkte Ausfiihrung, IPBv-Reihe
MaBe, Masse, statische Werte

DIN
1025

Teil 4

Hot rolled I-beams; Wide flange I-beams heavy pattern, IPBv-serie;
Dimensions, masses, sectional properties

Profilés I laminés a chaud; Série IPBv;
Dimensions, masses et charactéristiques rapportées aux axes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

den in Abschnitt 5 genannten Stahisorten.
Diese Norm gilt nicht fir:
Warmgewalzte I-Trager, Schmale I-Trdger, I-Reihe siehe DIN 1025 Teil 1.

Teil 3.
Warmgewalzte I-Trager, mittelbreit, IPE-Reihe siehe DIN 1025 Teil 5.

2 Bezeichnung

In der Norm-Bezeichnung sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:
— Benennung (I-Profil)
— DIN-Nummer (DIN 1025)
— Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahisorte
— Kurzzeichen (siehe Tabelle 1)

BEISPIEL:

I-Profil DIN 1025 — S235JR — IPBv 360
oder I-Profil DIN 1025 — 1.0037 — IPBv 360

Diese Norm giit fiir warmgewalzte breite I-Trager mit parallelen Flanschfldchen, verstérkte
Ausfiihrung (IPBv-Reihe), deren Stege und Flansche dicker und deren Héhen h damit
gréBer als die der IPB-Reihe nach DIN 1025 Teil 2 sind, mit den MaBen nach Tabelle 1 aus

Warmgewalzte I-Trager, Breite I-Trager, IPB- und IB-Reihe siehe DIN 1025 Teil 2.
Warmgewalzte I-Trdger, Breite I-Trdger, leichte Ausfihrung, IPBl-Reihe siehe DIN 1025

Bezeichnung eines warmgewalzten I-Trdgers aus einem Stahl mit dem Kurznamen S235JR
bzw. der Werkstoffnummer 1.0037 nach DIN EN 10 025 mit dem Kurzzeichen IPBv 360:

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Mit DIN EN 10 034/03.94
Ersatz fir Ausgabe 10.63

Fortsetzung Seite 2 und 3

Alieinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin DIN 1025 Teil 4 Mrz 1994 Preisgr. 5

03.94

Vertr.-Nr. 0005



Seite 2 DIN 1025 Teil 4

Tabelle 1: Breite I-Tréger, verstarkte Ausfiihrung mit parallelen Flanschflichen (IPBv-Reihe)

MaBe fiir Fiir die Biegeachse 2)
Kurz- Quer- Mantel- _ _ 3 4
zeichen*) h b § ! T |schnitt Masse fliche X% y=y $x) | &9
I We | ix | I | W | i
IPBvY) cm? | kg/m | m2/m cm cm® [em | em* [ em® | om | cm® | cm

100 1201 106 | 12 | 20 12 | 832 | 418 | 0619 1140 190 | 4,63 399 753| 2,74 118 | 9,69

120 140( 126 | 125 | 21 12 | 664 | 52,1 | 0738 2020 288 | 5,51 703 | 112 | 3,25 175 [ 115

140 160} 146 | 13 | 22 12 | 806 632 | 0857 3290 411 | 639 1140 157 | 3,77 247 | 133

160 180| 166 | 14 |23 15 | 97,1 762 | 0970 5100 566 | 7,25) 1760 | 212 | 4,26 337 | 151

180 200| 186 | 14,5 24 15 | 113 889 | 1,09 7480 748 | 8,13| 2580 | 277 | 477 | 442|169

200 220| 206 (15 |25 18 | 131 103 1,20 10640 967 | 9,00 3650 | 354 | 527 568 | 18,7

220 240| 226 | 155 | 26 18 (149 | 117 1,32 14600 1220 [ 9,89| 5010 | 444 | 579 710 | 20,6

240 270|248 |18 |32 21 | 200 | 157 1,46 24290| 1800 (11,0 | 8150 | 657 | 6,39 | 1060 | 22,9

260 290| 268 (18 |325| 24 | 220 | 172 1,57 31310 2160 {11,9 | 10450 | 780 | 6,90 | 1260 | 24,8

280 310| 288 | 18,5 | 33 24 | 240 | 189 1,69 39550 2550 1128 | 13160 | 914 | 7,40 | 1480 | 26,7

.

300 340 310 |21 |39 27 {303 | 238 1,83 59200 | 3480 [14,0 | 19400 {1250 | 8,00 | 2040 | 29,0

320/305| 320|305 |16 |29 27 1225 | 177 1,78 40950 | 2560 {135 | 13740 | 901 | 7,81 | 1460 | 28,0

320 359|309 121 |40 | 27 [312 | 245 1,87 68130 3800 (14,8 | 19710 |1280 | 7,95 | 2220 | 30,7

340 377|309 |21 |40 27 | 316 | 248 1,90 76370 | 4050 {156 | 19710 |1280 | 7,90 | 2360 | 324

360 395/ 308 | 21 |40 27 | 319 [ 250 1,98 84870| 4300 (16,3 | 19520 |1270 | 7,83 | 2490 | 34,0

400 432|307 |21 |40 27 | 326 | 256 2,00 104100| 4820 (179 | 19330 ({1260 | 7,70 | 2790 | 37,4

450 478| 307 {21 |40 27 | 335 | 263 2,10 131500 | 5500 |19,8 | 19340 {1260 | 7,59 | 3170 | 41,5

500 524) 306 |21 |40 27 1344 | 270 2,18 161900 | 6180 |21,7 | 19150 |1250 | 7,46 | 3550 | 45,7

550 5721306 | 21 |40 27 | 354 | 278 2,28 198000 | 6920 |23,6 | 19160 {1250 | 7,35 | 3970 | 49,9

600 620| 305 |21 |40 27 {364 | 285 237 237400 7660 {256 | 18970 {1240 | 7,22 | 4390 | 54,1

650 668| 305 |21 (40 27 | 374 | 293 247 281700| 8430 |27,5 | 18980 (1240 | 7,13 | 4830 | 583

700 716|304 | 21 |40 27 1383 | 301 2,56 1329300| 9200 (293 | 18800 {1240 | 7,01 | 5270 | 62,5

800 814|303 |21 |40 30 | 404 | 317 2,75 |442600| 10870 |331 | 18630 (1230 | 6,79 | 6240 | 70,9

200 910 302 | 21 |40 30 | 424 | 333 293 570400 | 12540 36,7 | 18450 (1220 | 6,60 | 7220 | 79,0

1000 |1008| 302 |21 |40 30 | 444 | 349 3,13 722300 | 14330 |40,3 | 18460 (1220 | 645 | 8280 | 87,2

*) In Euronorm 53-62 lautet das Kurzzeichen fiir breite I-Trager dieser Reihe HE... M, wobei die Kennzahl die gleiche ist wie im
DIN-Kurzzeichen, z. B. HE 400 M entspricht IPBv 400. Fiir IPBv 320/305 lautet das Kurzzeichen nach Euronorn 53-62 : HE 300C.

) Von den mit gleichen Zahlen bezeichneten IPB-Tragern nach DIN 1025 Teil 2 abgeleitete Profite.

2) I = Flachenmoment 2. Grades, W = Widerstandsmoment, i = Tragheitshalbmesser, jeweils bezogen auf die zugehérige
Biegeachse.

3) Sx = statisches Moment des halben Querschnittes.
4) sy = I4:Syx = Abstand der Druck- und Zugmittelpunkte.
Die Querschnitte, Massen, Mantelflichen und statischen Werte sind aus.den in der Tabelle angegebenen MaBen errechnet.




3 MaBe, Masse

3.1 Warmgewalzte breite I-Trager mit parallelen Flansch-
flichen werden nach Tabelle 1 geliefert.

3.2 Die gewiinschte Nenniénge ist bei Bestellung anzu-

DIN 1025 Teil 4 Seite 3

4 GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Fiir die GrenzabmaBe und Formtoleranzen gilt DIN EN 10 034.

5 Werkstoff

geben. I-Trager nach dieser Norm werden vorzugsweise aus Stahi-

sorten nach DIN EN 10 025 hergestellt.

Die gewiinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzu-
geben.

3.3 Die in Tabelle 1 angegebenen langenbezogenen
Massen sind mit einer Dichte von 7,85 kg/dm? errechnet
worden.

Zitierte Normen

DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustidhlen; Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10 025 : 1990 + A1 : 1993
DIN EN 10034 I-undH-Profile aus Stahl; GrenzabmaBe und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 10 034 : 1993

EURONORM 58 (1962) Warmgewalzte breite I-Trdger mit parallelen Flanschflichen

Weitere Normen

DIN 1025 Teil 1 Formstahl; Warmgewalzte I-Trdger; Schmale I-Trager, I-Reihe; MaBe, Gewichte, zuldssige Ab-
weichungen, statische Werte

DIN 1024 Teil 2 Warmgewalzte I-Tréger; Breite I-Trager, IPB- und IB-Reihe; MaBe, Massen, statische Werte

DIN 1024 Teil 3 Warmgewalzte I-Tréger; Breite I-Tréger, leichte Ausflihrung, IPBl-Reihe; MaBe, Massen, statische
Werte i

DIN 1025 Teil 5 Warmgewalzte I-Tréger; Mittelbreite I-Triger, IPE-Reihe; MaBe, Massen, statische Werte

Frilhere Ausgaben
DIN 1612: 09.24, 01.32, 03.43x
DIN 1025 Teil 4: 07.59, 10.63

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1963 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Alle Festlegungen iiber die GrenzabmaBe, Grenzabweichungen und Formtoleranzen durch Hinweis auf DIN EN 10 034
ersetzt.

b) Zitierte Normen dem derzeitigen Stand des DIN-Kataloges angepaBt.

Erlduterungen

Die Neuausgabe von DIN EN 10 034, die die europdisch vereinheitlichten Anforderungen an die GrenzabmaBe und Formtole-
ranzen fiir I- und H-Profile aus Stahl enthélt, machte eine Uberarbeitung von DIN 1025 Teil 2 bis Teil 5 erforderlich.

Der Anwendungsbereich der Neuausgabe beschrankt sich auf die NennmaBe und die aus ihnen errechneten Werte; alle
Angaben wurden unverédndert aus den friiheren Fassungen der DIN-Normen iibernommen (siehe Tabelle 1). Uber eine
Europdische Norm fiir die NennmaBreihen von Trdgern und Stiitzenprofilen mit parallelen inneren Flanschflachen wird in
ECISS/TC 11 noch verhandelt. Nach AbschluB dieser Arbeiten werden DIN 1025 Teil 2 bis Teil 5 durch die entsprechende
DIN EN-Norm ersetzt.
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